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Tema 1 

 

Si consideri  la  realizzazione del componente descritto nell’allegato A con operazione primaria di 

fusione in terra e successiva lavorazione alle macchine utensili. Si richiede la progettazione del ciclo 

di lavorazione ed in particolare: 

1) per la lavorazione primaria di fonderia: 

‐ analisi e revisione critica del componente, qualora si ritenga opportuno proporre modifiche 

tecnologiche (la funzione del componente può essere desunta dal complessivo, allegato B); 

‐ progetto del componente fuso (sovrametalli, raggi...) eventualmente calcolato utilizzando i dati 

suggeriti dall’allegato D; 

‐ progetto e disegno dell'attrezzatura di fonderia (modello, eventuali anime, ecc.); 

‐ selezione staffe, calcolo delle materozze e del canale di alimentazione (allegato D); 

‐ schizzo della forma pronta per la colata; 

2) per la lavorazione secondaria alle macchine utensili: 

‐ analisi e revisione critica del componente; 

‐ selezione utensili; 

‐  stesura del  ciclo di  lavoro,  comprendente  le  superfici di  riferimento per  il piazzamento  in 

macchina e la designazione di utensili e portautensili, per semplicità il candidato può ipotizzare 

di utilizzare un centro di tornitura con le caratteristiche descritte nell'allegato C; 

‐ calcolo dei tempi attivi di taglio; 

‐ verifica delle forze e delle potenze di taglio, supponendo che il materiale del componente sia 

un bronzo CuSn12‐C UNI CEN/TS 13388:2004.   
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ALLEGATO B 

 
ASSIEME 

 

 

 

nota: il componente oggetto della prova d’esame è indicato con  

   



ALLEGATO C 

 
CENTRO DI TORNITURA CNC 

‐ caratteristiche tecniche ‐ 
 
 

CAMPO DI LAVORO 

•  diametro massimo tornibile           220   mm 
•  lunghezza massima tornibile           300   mm 
•  diametro massimo tornibile da barra        41   mm  

 

 
MANDRINO 

•  numero massimo di giri al minuto    5000  giri/min 
•  diametro foro mandrino     52  mm 
•  potenza motore mandrino     15  kW 
•  potenza motore mandrino servizio continuo    11  kW 
•  diametro massimo autocentrante applicabile    165  mm 

 
 

TORRETTA PORTAUTENSILI 
•  tipo torretta                12   posizioni 
•  dimensioni utensili esterni           20x20 mm 
•  dimensioni bareni (utensili interni) diametro     32  mm 

 
 

ALTRE ATTREZZATURE 
• si supponga di disporre di almeno tre dispositivi per utensili motorizzati con 

potenza massima di 1.8 kW 
 



ALLEGATO D 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Tabella – Valori indicativi di ritiro volumetrico di solidificazione 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

TABLE 10.1  

Metal or alloy 

Volumetric 
solidification 

contraction (%) Metal or alloy 

Volumetric 
solidification 

contraction (%) 
Aluminum  6.6 Copper alloys  4.5 
Al–4.5%Cu  6.3 90%Cu–10%Al  4 
Al–12%Si  3.8 Gray iron  Expansion to 2.5 
Carbon steel  2.5–3 Magnesium  4.2 
1% carbon steel  4 White iron  4–5.5 
Copper  4.9 Zinc  6.5 
Source: After R. A. Flinn. 



 



 



 



 




