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54 - Utensili da taglio - Terminologia e caratteristiche
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‘Codice di designazione UNI-ISO 1832 per inserti multitaglienti (da

Fig. 3.22 -

catalogo Valenite).
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I'ig. 3.23 - Codice ISO degli utensili per tornitura esterna (da catalogo Valenite).
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Fig. 3.24 - Codice ISO degli utensili per tornitura interna (da catalogo Sandvik).
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di utensili per tornitura esterna.
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Fig. 3.25
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Fig. 3.26 - Esempi di utensili per tornitura interna.



